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OBJETIVO

Establecer las disposiciones para la ejecucion de las inspecciones internas de seguridad, salud en
el trabajo y medio ambiente en las sedes administrativas, bases operativas y proyectos de Activos
Mineros S.A.C. (en adelante AMSAC), con la finalidad de mantener un control activo permanente
de las condiciones de trabajo y prevenir la ocurrencia de posibles eventos no deseados que
puedan afectar el desarrollo normal de las actividades.

ALCANCE

El presente documento es de aplicacion obligatoria para todo el personal de AMSAC, asi como los
contratistas que no cuenten con un sistema de gestion de seguridad y salud en el trabajo
implementado, y se encuentren desarrollando actividades para la empresa, incluyendo servicios
de mantenimiento de infraestructura fisica.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

o Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo y modificatorias.

e D.S. N° 005-2012-TR, Reglamento de la Ley N°29783 Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo
y modificatorias.

¢ Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR, Formatos Referenciales con la informacién minima que
deben contener los Registros Obligatorios del SGSST.

e NTP 350.043-1 Extintores portatiles, seleccion, distribucién, inspeccién, mantenimiento,
recarga y prueba hidrostatica.

¢ Norma ISO 45001 Sistemas de Gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo.

e Politica de Seguridad, Salud en el Trabajo, Medio Ambiente, Calidad, Integridad, Anticorrupcion
y Seguridad de la Informacion de AMSAC.

¢ Reglamento Interno de Seguridad y Salud en el Trabajo (RISST) de AMSAC.

VIGENCIA

Este documento entrara en vigencia a partir del primer dia habil después de la fecha de aprobacion.
CONTENIDO

1. DEFINICIONES / CONSIDERACIONES

1.1.  Acciones para implementar:

e Accion Correctiva: Accion tomada para eliminar la causa basica.
e Accion Inmediata: Acciones para corregir las causas inmediatas.

1.2.  Ambiente de Trabajo: Es el conjunto de condiciones que rodean a la persona que trabaja
y que, directa o indirectamente, influyen en la seguridad y salud del trabajador.

1.3. Condicién Subestandar: Es toda condicién que incumple estandar establecido en el
entorno del trabajo que puede causar un accidente.

1.4. Peligro: Situacién o caracteristica intrinseca de algo capaz de ocasionar dafios a las
personas, equipos, procesos y ambiente.

1.5. Inspeccién: Proceso de observacion directa que acopia datos sobre el trabajo, sus
procesos, condiciones, medidas de proteccidén y cumplimiento de dispositivos legales en
seguridad y salud en el trabajo. Las inspecciones tienen como objetivo identificar
condiciones subestandar, sin embargo, durante su ejecucién también pueden ser
identificados actos subestandar.

1.6. Inspeccién de Pre — Uso (Check list): Inspeccion realizada por el operador antes de utilizar
un equipo movil.

1.7. Inspecciones No Planeadas. Es una inspeccion no considerada dentro el Programa de
Inspecciones.
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1.8. Inspecciones Planeadas. Inspeccion realizada de acuerdo con el Programa de
Inspecciones que requiere de una planificacion previa.
1.9. Inspecciones del area SSOMA: Es el proceso que realiza el area de Seguridad, Salud

Ocupacional y Medio Ambiente, que bajo un programa previamente establecido, con el
objetivo de verificar el cumplimiento de la normativa legal, los procedimientos internos y
los estandares del sistema de gestion, asi como identificar posibles condiciones y actos
subestandar.

1.10. Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo (CSST): Organo paritario constituido por

representantes del empleador y de los trabajadores, que tiene la obligacion de realizar
inspecciones periddicas del lugar de trabajo y sus instalaciones, a efectos de reforzar la
gestion preventiva.

1.11. Inspecciones del CSST: Es el proceso que realizan los miembros del Comité de Seguridad

y Salud en el Trabajo, bajo un programa previamente establecido, en el que se efectuan
inspecciones periddicas del lugar de trabajo y sus instalaciones, a efectos de reforzar la
gestion preventiva, elaborando el informe correspondiente.

1.12. Medida de Control: Son las medidas propuestas para subsanar desviaciones indicadas en

el informe de inspeccion.

1.13. Inspecciones de Saneamiento: Se cimenta en 4 puntos: velar por el orden y la limpieza de

2.1.

2.2,

las areas, el manejo correcto de residuos sélidos, el control de plagas y el mantenimiento
de estructuras.

DESCRIPCION

El Especialista en Seguridad, Salud Ocupacional y Medio Ambiente (SSOMA), como duefio
del proceso, es responsable que el proceso de Inspecciones de Seguridad, Salud en el
Trabajo y Medio Ambiente se efectie cumpliendo los plazos y las disposiciones previstas en
la normativa legal y el presente procedimiento.

Planificacion de Inspecciones

El area de Seguridad, Salud Ocupacional y Medio Ambiente (SSOMA) formulara e
implementara un Programa anual de inspecciones de seguridad, salud ocupacional y medio
ambiente, destinado a controlar periddicamente las condiciones de trabajo y a identificar de
manera preventiva posibles situaciones de riesgo en las instalaciones.

En este Programa, se definira el nimero de inspecciones a realizar, las areas o zonas a
inspeccionar (alcance de la inspeccion) y los aspectos de las instalaciones, equipos y
lugares de trabajo que seran objeto de revision. Asimismo, se estableceran los responsables
de su ejecucion y los participantes involucrados. Para todo ello, se tendran en cuenta los
resultados de la evaluacion de riesgos.

Responsables de realizar inspecciones

Los responsables de ejecutar inspecciones de seguridad, salud ocupacional y medio
ambiente deben conocer la actividad objeto de la inspeccion, los medios técnicos utilizados
y las practicas operativas que se lleven a cabo; ademas, deben contar con los conocimientos
necesarios para identificar posibles riesgos, en condiciones normales y especiales.

Los responsables de ejecutar inspecciones de seguridad, salud ocupacional y medio
ambiente son:

o Especialista de SSOMA de AMSAC.

e Miembros del Comité de SST de AMSAC.

¢ Ingenieros de seguridad de la empresa contratista y de la supervision, en el caso
de los proyectos.
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2.3.

2.4,

o Operadores o conductores de vehiculo o equipos méviles de la empresa contratista,
cuando corresponda.

Ademas, cuando sea requerido por el Especialista de SSOMA, podran participar en el
proceso de inspeccion:

e Especialistas, Gestores y/o Supervisores a cargo de los proyectos o contratos.

o Jefe de area de AMSAC, de la empresa contratista o de la supervision, en el caso
de los proyectos.

e Trabajadores de AMSAC o de la empresa contratista.

De ser necesario, el Especialista SSOMA podra requerir el soporte de personal con
conocimiento especializado en la actividad a inspeccionar.

Preparacion de las inspecciones

Se debe conocer con anterioridad el Programa de inspecciones de seguridad, salud
ocupacional y medio ambiente, asi como preparar los recursos necesarios a utilizar en las
inspecciones, tales como:

e Formato de Inspeccion

¢ Ruta de trabajo, si se requiere.

e Equipos celulares u otros para la toma de fotografias o videos.
e Equipos de proteccion personal.

Para el caso de Bases Operativas y Proyectos se incluira:

e Seguro Complementario de Trabajos de Alto Riesgo
e Certificado de aptitud medica vigente (EMO).

Desarrollo de las inspecciones

Las inspecciones se realizaran utilizando los formatos de inspeccion o listas de chequeo de
los puntos criticos a verificar, que sirve para establecer un flujo de informacién claro,
adecuado y eficiente respecto al estado en que se encuentre el centro de trabajo.

Inspeccion de PreUso (Check list) de vehiculos y equipos moviles.
Inspeccién general en SSOMA.

Inspeccion No Planeada.

Inspeccion Planeada.

2.41. Inspeccioén de pre-uso (Check list) de vehiculos y equipos méviles para terceros

e La empresa contratista y de supervisién deben garantizar que antes de utilizar un
vehiculo o equipo movil, el operador o conductor realice la Inspeccion de Pre-Uso y
que se encuentre rregistrada.

e La empresa contratista y de supervisién deben asegurar que en caso de que el
operador o conductor detecte una condicion subestandar del equipo o vehiculo, no
opere o conduzca hasta que se corrija dicha condicién y deberd informar
inmediatamente a su supervisor.

e Cuando durante la jornada laboral se identifique una condiciéon subestandar, la
empresa contratista y de supervision deben garantizar una comunicacién efectiva
entre los conductores u operadores que se encuentren en contraguardia. Asimismo,
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2.5.

es responsabilidad del Especialista de Servicios Generales y Patrimonio garantizar
gue ningun vehiculo o equipo mévil utilizado por el personal de AMSAC se opere si
existen condiciones subestandar que impidan una operacién segura, acorde a lo
establecido en el Procedimiento de Administracién de la Flota Vehicular.

2.4.2. Inspeccion General en SSOMA

La inspeccion general en SSOMA esta orientada a verificar el cumplimiento de los
requisitos legales en materia de la actividad / proceso examinado, ambientes de
trabajo, condiciones de trabajo, servicios, ademas de verificar la eficacia de los
procedimientos establecidos y plantear las mejoras correspondientes.

Todo el personal de AMSAC que cumpla con lo dispuesto en el item 2.3 podra realizar
la inspeccién general en SSOMA.

2.4.3. Inspecciones No Planeadas

El area de SSOMA de AMSAC podra realizar inspecciones no planeadas en cualquiera
de los ambientes de las instalaciones, con el fin de detectar problemas potenciales que
puedan afectar la seguridad, salud y medio ambiente; para ello ante cualquier acto y/o
condicion subestandar que se observe, debera tomar accién inmediata, estableciendo
las medidas de control que correspondan.

2.4.3.1. Check list de Visita a Campo: Este tipo de inspeccion se aplicara en proyectos
de bajo nivel de riesgo y/o corta duracion, con el fin de verificar el cumplimiento de
los requisitos basicos de seguridad, salud en el trabajo y medio ambiente. El
Supervisor, Gestor o Especialista de Gestion de Obra o de Post Cierre y
Mantenimiento sera responsable de realizar visitas de campo y evaluar el
desempenio (performance) del contratista y de la supervision periédicamente.

Frecuencia de inspecciones

Se recomienda una frecuencia de inspeccion teniendo en cuenta la normativa legal aplicable
y los componentes a inspeccionar:

Para sedes administrativas:

Tipo de Inspecciones Frecuencia

Alarma de sistema contra incendios Anual

Kit Antiderrame Mensual
Herramientas manuales Trimestral
Escaleras portatiles Mensual
Sustancias quimicas Mensual
Puntos de acopio de residuos sélidos Mensual
Botiquines Mensual
Extintores Mensual
Lactario Mensual
Instalaciones eléctricas Mensual
Luces de emergencia Anual

Equipos de proteccion personal Eventual
Puesta a tierra Anual

Pagina 6 de 11




Procedimiento de Inspecciones de

N . . Cédigo: E3.2.3.P7
Seguridad, Salud en el Trabajo y Medio Version: 00
ak Ambiente Fecha: 17/11/2025
Devolvemos vida al planeta Procedlmlento
Para las bases operativas:
Tipo de Inspecciones Frecuencia

Alarma de sistema contra incendios Anual

Kit Antiderrame Mensual
Herramientas manuales Mensual
Escaleras portétiles Mensual
Sustancias quimicas Mensual
Puntos de acopio de residuos sélidos Mensual
Botiquin Mensual
Extintores Mensual
Instalaciones eléctricas Mensual
Luces de emergencia Anual

Equipos de proteccién personal Eventual
Almacenes y talleres Trimestral
Pararrayos Anual

Puestas a tierra Anual

2.6.

Para la ejecucion de las inspecciones en las bases operativas y proyectos, se contara con
el soporte del Supervisor, Gestor o Especialista de Gestién de Obra o de Post Cierre y
Mantenimiento a cargo de los proyectos, designado por la Gerencia de Operaciones o las

Jefaturas de Departamento de Gestion de Obras o de Post Cierre y Mantenimiento.

La realizacion periodica de inspecciones programadas no exime la ejecucion de los check
lists diarios, como los correspondientes a vehiculos y equipos moviles, herramientas

manuales, escaleras, entre otros.

Plazo de Levantamiento de Observaciones

El plazo de levantamiento de observaciones se encontrara en funcién de la valoracién de

potencial de gravedad de la Observacion.

Nivel Tiempo Potencial de Gravedad
recomendado del Accidente

Nivel 4
24 horas Nivel 5
Nivel 6
. , Nivel 2
Medio 3al0dias Nivel 3
10 a15dias Nivel 1

2.6.1. Nivel Alto: Implica la paralizacion inmediata de la actividad hasta que se realice la
correccién correspondiente o se implementen controles adicionales que permitan

mitigar el riesgo identificado.
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2.7.

3.

3.1.

3.2.

2.6.2.

2.6.3.

2.71.

2.7.2.

Nivel Medio: Requiere la implementaciéon de controles adicionales para poder
continuar con la actividad. Generalmente, esto implica la asignacion de recursos
adicionales.

Nivel Bajo: Corresponde a observaciones puntuales que, en su mayoria, pueden
corregirse de forma inmediata, sin necesidad de recursos adicionales.

Medidas de Control

Para la implementacion de controles operacionales, AMSAC ha considerado las
acciones a tomar en concordancia de los requisitos del sistema de gestion de seguridad
y salud en el trabajo.

Para la eliminacion de peligros y reduccién de riesgos, se ha determinado la siguiente
jerarquia de controles (para mayor detalle, ver el Anexo 2):

e Eliminar el peligro:
Se debe combatir y controlar los riesgos en su origen, en el medio de transmision
y en el trabajador, privilegiando el control colectivo al individual, cambio de proceso
de trabajo, entre otros.

e Sustituir con procesos, operaciones, materiales o equipos menos peligrosos:
Sustituir el peligro por otro mas seguro o diferente que no sea tan peligroso para
los trabajadores (técnicas, medios, materiales, productos peligrosos, etc.).

e Utilizar controles de ingenieria y reorganizacion del trabajo:
Uso de tecnologia de punta, disefio de infraestructura, métodos de trabajo,
seleccion de equipos, tratamiento, control o aislamiento de los peligros y riesgos
adoptando medidas técnicas, mantener los peligros fuera de la zona de contacto
de los trabajadores, entre otros.

e Utilizar controles administrativos:
Sefalizacién, alertas, procedimientos, capacitacion, entrenamiento, rotacién, entre
otros.

o Utilizar equipos de proteccion personal:
Adecuados para el tipo de actividad que se desarrolla en las areas de trabajo,
asegurandose que los trabajadores los utilicen y conserven en forma correcta.

ALCANCES FUNCIONALES

Gerente de Operaciones

Aprobar el presente procedimiento.

Especialista en Seguridad, Salud Ocupacional y Medio Ambiente

Conducir el proceso de Inspecciones de SSOMA, cumpliendo los plazos y las
disposiciones previstas en la normativa legal y el presente procedimiento.

Supervisar el cumplimiento del presente procedimiento.

Velar porque el procedimiento se mantenga vigente, siendo responsable de realizar
revisiones y actualizaciones periddicas, asi como de la difusién y conocimiento del
mismo por parte del equipo de trabajo y areas vinculadas.

Programar y realizar las inspecciones planeadas segun el Programa de Inspecciones
de SSOMA, inspecciones inopinadas, asi como evaluar el cumplimiento del programa.
Verificar el cumplimiento de las recomendaciones de las inspecciones anteriores.
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3.3.

3.4.

3.5.

e Capacitar y brindar asistencia a los niveles de supervisién y a los miembros del Comité
SST en la ejecucion de inspecciones.

e Informar al Comité SST los resultados de las inspecciones realizadas y el seguimiento
de las acciones correctivas generadas.

e Identificar oportunidades de actualizacion del procedimiento.

Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo

e Realizar inspecciones planificadas mensuales, asi como inspecciones inopinadas, con
el fin de reforzar la gestion preventiva.

e Presentar los resultados de las inspecciones realizadas en las reuniones del Comité
SST.

e Verificar el cumplimiento de las recomendaciones de las inspecciones anteriores.

Supervisor, Gestor o Especialista de Gestion de Obra o de Post Cierre y
Mantenimiento

e Realizar periédicamente inspecciones planeadas, asi como otras que correspondan, en
el area bajo su responsabilidad, registrarlas y entregar los registros al Especialista
SSOMA.

e Gestionar la implementacion de las correcciones y acciones correctivas en el area bajo
su responsabilidad, efectuando el seguimiento hasta su ejecucion.

e Realizar, revisar y/o firmar inspecciones pre-uso en el caso que aplique.

Colaboradores de AMSAC o de contratistas

¢ Informar inmediatamente a su jefe o supervisor de cualquier condicion o acto subestandar
detectado.
¢ Realizar la inspeccion pre-uso de sus equipos y herramientas en el caso que aplique.

REGISTROS / ANEXOS

e Formato E3.1.P4.F4 Evaluacion de Desempefio en SSOMA de Contratistas
Formato E3.1.P4.F5 Registro de Inspeccién de Seguridad, Salud Ocupacional y Medio
Ambiente.

Formato E3.2.3.P1.F4 Inspeccion de Herramientas manuales y de poder.
Formato E3.2.3.P1.F5 Inspeccion diaria de vehiculo.

Formato E3.2.3.PL3.F4 Inspeccion de Botiquines — Sedes

Formato E3.2.3.PL3.F6 Inspeccién de Botiquines - Choferes

Formato S5.4.2.P3.F1 Inspeccién de Lactario

Formato E3.2.3.P7.F1 Check List SSOMA de Visita de Campo

Formato E3.2.3.PL3.F1 Check List de extintores

Formato E3.2.3.PL3.F2 Check List de Kit Antiderrame

Anexo 1: Tabla de Clasificacién de accidentes

Anexo 2: Jerarquia de Controles.
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ANEXO 1
Table de Clasificacion de Accidentes
Nive Accidente personal Patrimonio Ambiental
|
Lesion o manifestacion clinica cuyo = . L Impacto restringido al equipo
tratamiento se administre de forma Dan: Su‘? ﬁgt:lv:;t;e;glsnglodnus @ | Remedio naturalmente sin
1 ambulatoria, sin necesidad obligatoria érd?dapmateﬁal de hasta US intervencion técnica
de atencion médica. Se mantiene la P 5 5.000 Sin efectos duraderos
aptitud para frabajar en la misma : Bajo impacto en el medio fisico o
actividad. biclogico
Lesion o manifestacion clinica cuyo Dafios a activos restringidos a Impacto restringido a la instalacion
tratamiento requiera atencion médica - - Remedio naturalmente sirl
equipos / sistemas con P
2 y [ 0 seguimiento obligatorio. Se pérdida material entre US § intervencion tecnica
mantiene la aptitud para trabajar en la 5000 v US § 10.000 Efectos menores sobre el medio
misma actividad.. 000y US 510, ambiente fisico o biclogico
e e, |
1 0 sequimiento obligatorio. Se Danos a activos restringidos a | Remedio naturalmente sin
3 y manﬁgn e la aptitud g o0 con equipos / sistemas con intervencion t&cnica
restriccion cnrlilpaﬁt’blg ara la pérdida material entre US § Efecto moderado sobre el entorno
e ; par 10,000 y US § 50,000 fisico o biolégico, pero que no
realizacion parcial de la misma ] s afecta el funcionamiento del
actividad u ofra actividad, ecosistema
temporalmente.
. ) L Impacto Fuera de la unidad
tratamiento jequiers nececaramente | D@0 @ activos restringidos a | industrial o loca
4 atencion médica y / o seguimiento y equipos / sistemas con Remediacion total mediante
aleiamiento del irabaio. que debe pérdida material entre US § intervencion tecnica;
i vantir del éid i 50,000 y US § 200,000 Efecto sobre el medio ambiente con
L dafios relacionados con el
habil. funcionamiento del ecosistema;

Lesion gue resulta en pérdida
funcional permanente o muerte;

Dafios a activos restringidos a
equipos ! sistemas con
perdida material entre US §
200,000 y US 5 1'000.000

El drea afectada esta restringida a
los alrededores de la unidad
industrial o drea periférica al lugar
del accidente;

Remediacion parcial mediante
intervencion tecnica;

Graves efectos sobre el medio
ambiente, con dafio al
funcionamiento del ecosistema;

Evento con mas de una victima, que
resulta en discapacidad fisica,
pemanente, parcial o total, mutilacion
0 muerte.

Dafios a activos restringidos a
equipos / sistemas con
pérdida de material superior a
US § 1°000.000

Impacto en la comunidad regional;
Mo se puede remediar por
completo mediante la intervencion
técnica; Impacto significativo en
especies, habitats y ecosistemas
muy importantes, a punto de
provocar la extincion;
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Anexo 2

Jerarquia de Controles

ELIMINACION

SUSTITUCION

CONTROLES DE
INGENIERIA

CONTROLES ADMINISTRATIVOS

EQUIPOS DE PROTECCION PERSONAL (EPP)

¢, Se puede eliminar el
peligro mediante
redisefo del area o
instalacion?

¢, Se puede sustituir el
material utilizado u otro
componente por otro que
permita reducir las
consecuencias o la
probabilidad de dafio?

¢, Se puede reducir algun
componente del riesgo
mediante alguna solucion de
ingenieria?

¢, Se puede reducir alguna componente del
riesgo mediante algun procedimiento,
practica, etc.?

¢, Se puede reducir mediante el uso de algun equipo de proteccion
personal?

Es el ultimo recurso frente a un riesgo.

Automatizar un
proceso para que los
trabajadores ya no
tengan que levantar
cargas pesadas
Hacer trabajo a nivel
del piso en vez de
lugares altos

No realizar mas la
tarea

Un quimico téxico (que
causa dafo) podria ser
reemplazado por uno no
téxico o menos toxico.
Una maquina que
genera mucho ruido por
otra que genera menos
ruido.

Cambiar una tarea por
otra.

Aislamiento del ruido generado
por un equipo u otras fuentes.
Accesorios que jalan atras
después de usarse.

Guardas protectoras de
maquinas

Sistemas de ventilacion de
escape local que sacan aire
contaminado antes de que sea
respirado.

Silenciadores de ruido
Extractores de gases, polvo.
Estructura que han requerido
un disefio

Faros neblineros, circulina,
otros

Usar sistemas de etiquetas (como etiquetas
en los contenedores de quimicos toxicos y
sefiales de aviso).

Rotar a los trabajadores en dos o tres tareas
para reducir el tiempo en que estan
expuestos a cualquier peligro en particular.
Capacitar a los nuevos trabajadores o a los
trabajadores que van a hacer un trabajo de
una manera diferente.

Usar cintas de seguridad.

Tarjeta de bloqueo y Rotulado Tarjeta de
fuera de servicio o peligro.

Letreros de advertencia, peligro, otros.
Manuales del fabricante, PETS, Hojas
MSDS, Monitoreo (cuando hayan sido
aplicado los controles requeridos).
Programas de mantenimiento preventivo de
equipos, estructuras y herramientas Personal
certificado y/o Licencia de autorizacion

EPP Basico (Lentes de seguridad con proteccion lateral, zapatos de
seguridad con puntera de acero, casco).

EPP Guantes: Badana (cuero), Cuero reforzado, Hycron, Nitrilo,
Neoprene, Aluminio, PVC, Cuero cromado.

EPP Respirador: Cartucho color negro (para vapores organicos).
Cartucho color blanco (para gases acidos), Cartucho color amarillo
(para gases acidos y organicos), Cartucho color (marrén-verde-
amarillo- blanco), (para Cianuro), Filtro color rosado o lila (para polvo,
fibra, neblinas, todo tipo de particulas).

EPP cara y ojos: Lentes de seguridad con proteccion lateral. Lentes
Goggles, Careta de esmerilar, Careta de soldar, Full FACE, Lentes
tipo Goggles para oxicorte.

EPP proteccién auditiva: Tapén auditivo (descartable), Tapon auditivo
(reutilizable), Orejeras.

EPP proteccioén para los pies: Zapatos de seguridad con puntera de
acero, Zapatos de seguridad, dieléctricos (con baquelita o fibra de
vidrio) o Botas de seguridad con puntera de acero, Escarpines de
aluminio, Escarpines de cuero cromado.

Otros EPP, Casaca de cuero cromado, para soldadura.

Chaleco reflectivo, Pantalon de aluminio (para trabajos con material
fundido).

Mandil, Trajes descartable (para polvo)

o Trajes descartable (para sustancias acidas, solventes), otros
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